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KRUVI NESANTI STRUKTURA

Kravj neSanti struktira pagaminta is storo vientiso
plieno pagrindo, sutvirtinto standumo briaunomis.
Ypatinga uzdaro ziedo struktara su labai plagiu
pagrindu, buvo sukurta ilgalaikiui stabilumui ir
tikslumui dirbant jvairiausiomis salygomis.

Naujai sukurto rémo konstrukcijos déka galimas
automatinis  ruodinio  uzkrovimas | mading,
sukonstruota taip, kad uzimty minimaliai vietos ir
suteikty ypatingg lankstumg bei galimybes darbui su
Siajranga.

Platus ir masyvus mobilioms greZzimo grupéms
skirtas pagrindas, ant kurio grupés vazinéja Y asimi;
déka dvigy mobiliy grezimo grupiy pasiekiamas
ypatingas darbo greitisir didelis naSumas.

Siy stakliy projekto koncepcija didelis lankstumas,
reikalingas skirtingoms detaléms apdirbti, (skirtingoms
viena nuo kitos) ir ypatingas darbiniy agregaty
moduliSkumas, nes staklés po kurio laiko gali bati
papildomai sukomplektuotos jvairiais moduliais —
darbiniais agregatais, kap pvz: pjovimo moduliais,
elektrosakliaisir pan.

Taip pat galima prijungti ir daugiau stakliy j darbine linijg
tam kad padidinti naSumg, kuris nebuvo planuotas.

UZzdaro Ziedo rémas, pagamintas iS vientiso plieno; X, Y, Z aSys valdomos krumpliastiebinés ir
sraigtinés judesio perdavimo sistemy (beveik 100 m/min priklausoma nuo detalés iSmatavimy ir
svorio), kuo trumpesniam apdirbimo laikui pasiekti.

Krumpliastiebisir sraigtas pozicionuojami taip, kad uztikrinti puiky balansa esant dinaminéms
apkrovomsir pasiekti didelius jsibégéjimoir stabdymo greicius.

Tai laba svarbus faktorius siekiant sumazinti apdirbimo laikg ir atliekant sudeétingas operacijas
maksimaliu tikslumu.

Visy trijy adiy judesia perduodami beSepetiniais servo varikliais, kuriy déka pasiekiamas didesnis
isibégéjimo greitis (maZesnis apdirbimo laikas), didelis tikslumas, sistema nereikalauja priezitros
(Sepeteliy nebuvimas leidzia visiSkai iSvengti prieZi Gros).

CE SAUGUMO STANDARTAI 89/392

UNIFLEX staklés komplektuojamos visomis CE reikalaujanc¢iomis apsaugomis (apsaugos sienel¢ +
svoriui jautriis kilimai + fotodavikliai + sensoriai), kurios apsaugo nuo bet kokio kontakto, net jei tai
buty ir nelaimingas atsitikimas tarp operatoriaus ir stakliy judanéiy daliy, vykstant normaliam darbui.

AUTOMATINE TEPIMO SISTEMA
X, Y ir Z aSiy tepimas valdomas CN ir atliekamas programoje nustatytais intervalais be

jokio rankinio jsikiSmo ar stakliyg stabdymo, tam kad uZtikrinti stakliy patikimumyg ir
sumazinti aptarnavimo laikg iki minimumo.
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DETALIUVALDYMO SISTEMA

Detaliy valdymas iSilgine stakliy aSimi atliekamas dvigjomis nepriklausomomis ruodinio griebimo
sistemomis (patentuojama Morbidelli), su beSepetiniais varikliais
ir CN valdymu. Griebtai taip pat tarnauja kaip bazavimo atramos =
detdiy pozicionavimui.

Déka sumazintos UNIFLEX griebty iSmatavimy ir didelés
griebimo jégos galimas detelés pacmimas bet kuriame taske, net
jeigu griebtasir ne pilnu plotu suémes detale.

Skaitmeninis valdymas automatiskai apskaiciuota tinkama
sugriebimo vietg ir reikalui esant perpozicionuoja griebtus esant .

sudétingam detalés apdirbimui; operatorius turi tiktai apraSyti reikiama apdlrbtl detal¢ visai
negalvodamas apie judancias stakliy dalisir pan.

DARBINISPLOTAS

M Inimalias apdirbami iSmatavimai: 250 x 70 x 10mm

Maksimalis apdirbami iSmatavimai: 3000 x 1300 x 80mm

E—

DETALIU UZKROVIMO STALAS

Stalas dengtas FLOTEX, mik$ta ir atsparia braizymams medZiaga, kuri uZtikrina lengva detaliy
pozicionavima jy nesubraiZant darbo metu.
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DETALIU NUKROVIMO STALAS
Nukrovimo stalas pagamintas i$ aliuminio
profiliy, dengty Flotex medZiaga, kurie
prilaiko detaes apdirbimo metu, su
nukrovimo dirzais, kurie Svelniai paima
apdirbtus ruoSnius ir perneSa arciau
operatoriaus, kuris saugiai ir lengvai gali
juos nuimti.

DARBINIAI AGREGATAI

Grezimo blokas labai stiprios konstrukcijos kur kiekvienas gr¢Zimo velenas dirba puikia jpresuotose
bronzinése jvorése. Kiekviename darbo cikle velenai pasiekia darbing padétj pneumo cilindry déka, o
smaigrakéiu “beSepetinis’ variklis valdo greZzimo gylj (Z asis).

Pneumatinis kiekvieno veleno aktyvavimas 9 BAR suspausto oro sistema uztikrina apdirbima ir Kiety
pavirSiy tokiy kaip laminatas ar plastikas.

Apsukos reguliuojamos daznio keitikliu: 3.000 — 8.000 aps./min

PRIVALUMAI:

*DidesnisZ aSies greitis;
*MaZesnis detaliy apdirbimo greitis;
*Geriausia grezimo kokybe.

GREZIMO GALVOS

Darbiniai agregatai susideda i$ dvigjy grezimo galvy: virsutinés ir apatinés, visiSkai nepriklausomy
viena nuo kitos. Kiekviena jy komplektuojama su:

*15 vertikaliy veleny iSilgai X

*16 vertikaliy veleny iSilgal Y

*2 + 2 horizontaliis velenai | X

WELDON jungtis standartinéje komplektacijoje, o kaip opcija galima patentuota greito keitimo
sistema (su konusu), iS gradinto plieno. Su Sia sistema galimas greitas grazty pakeitimas net ir po
intensyvaus darbo, nelaukiant kol ataus greZimo galvos.
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PAPILDOMI VELENAI

Horizontalisvelenai j Y (1+1) Vir&utiné greZimo galva

Horizontaliisvelenai i Y (1+1) Apatiné grezimo galva

INTEGRUOTOS GRUPES

Pjaklelis pjovimui / frezavimui VIRSUTINE GREZIMO GALVA 1

1 pjuklelio agregatas pjovimui X kryptimi
Pjuklelio diam: max 125 mm
Storis: nuo 2,2 iki 3,2 mm

Apsukos: 5400 - 8000 aps./min

Pjaklelis pjovimui / frezavimui APATINE GREZIMO GALVA 1

1 pjuklelio agregatas pjovimui X kryptimi
Pjuakleio diam: max 125 mm
Storis; nuo 2,2 iki 3,2 mm

Apsukos: 5400 - 8000 aps./min

5iS8



GREZIMO GALVU KONFIGURACIJA
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BENDROSIOS TECHNINES CHARAKTEIRSTIKOS
Darbinis plotas (min ir max)

Max detalés storis

Grezimo galvy varikl ivai

(1VIRSUS + 1 APACIA)

Grezimo galvy apsukos

Instaliuota galia

Suspausto oro ségis

Centralizuotos dulkiy iStraukimo sistemos angy diam.
I&traukiamo oro sgnaudos

IStraukiamo oro greitis

Dulkiy istraukimo sistemos sl égis

Bendras svoris

mm 250 x 70
mm 3000 x1300

mm 10 — 80(*)

4 HP (vertikaltis graztai)

3 HP (horizontalais graztai +
Pitklelis)

3000/8000 Aps./min.

kW 9+16

am 6/7

mm 250+200

m3/h 5300+3400

m/sec 30

Pascal 3000
Apie Kg 3000

(*) Maksimalus apdirbamas ruodinio storis priklauso nuo instaliuoty darbiniy agregaty ir haudojamy

jrankiy ilgio.
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APTARNAVIMO IRANGA

Centralizuota droZliy i&raukimo sistema VIRSUJE
Centralizuota droZliy i&raukimo sistema APACIOJE

CNC - VALDYMAS

CNC valdymas su PC

Pagrindinés programinés savybés — -
*Windows darbiné sistema su funkcijomis: kopijuoti, klijuoti, redaguoti, L R S e
trinti, ypatybés, meniu, deSinio pelés .
klaviSo paspaudimas greitam jéjimui § meniu, galimybé atidaryti keleta langy
ir pan.;

» jrankiy instaliavimo menedzZeris su jrankiy grafiniu vaizdavimu galimy
klaidy suvedant informacija

iSvengimui;

*» Greitasir tiesoginis DXF formato faily nuskaitymas;

optimizuotas dinaminis gr ¢Zimas;

» Grafiné ir sintaksiné pagalba grezimo ir frezavimo operacijoms,
informacijos greitam suvedimui ir darbui;

* Greitasir efektyvus grafinis vaizdavimas pagaminty ruoSiniy kontrolei;

» Parametrinis programavimas, automatiskam programos redagavimui, kai
keicias apdirbamo ruoSinio

matmenys, t.y. nereikia perrasyti programy;

» Makro kiarimas per kelias minutes, naudojant parametring programa;

* Programiniy bloky kiirimas, kurie gali bati jterpti véliau j kita programa;
* Savi diagnostika ir jspéjimas apie galimas klaidas zinuciy pagalba;

* Grafinisvaizdavimas skersiniy atramuy ir ju pozicionavimo koordinaciuy
nurodymas jrankio susidarimui su

vakuuminiais puodeliaisidvengti; ——
* Programy paleidimas nuskaitant kodus . .

Minimalios jrangos char akteristikos:

- 15" spalvotas ekranas.

- PS2 klaviatiirair pelé;

- Intel Celeron Procesorius 2,66 GHz ar daugiau;

- 40 GB kietas diskas ar daugiau;

- 256 Mb RAM ar daugiau;

- CD ROM (48x ar daugiau);

- 2 serijinésjungtys, 1 paraleliné jungtis, 4 USB jungtys;
- modemas 56 K integruotas,

- audio korta integruota;

- tinklo korta

Iranga teleserviso paslaugai aktyvuoti
Tinklo korta
PAPILDOMASUSB RAKTAS darbui su XILOG iSofiso

Distancinio valdymo pultas visy pagrindiniy stakliy funkcijy valdymui
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Vir&utinis vertikalus frezavimo agregatas 9 Hp 1500/24000 HSK 63 rankinis N. 1

Virdutinis vertikalus frezavimo mazgas, instaliuotas ant nepriklausomos nuo grezimo bloko
bazés, labal stiprios konstrukcijosir ilga vertikalia eiga.

Charakterigtikos:

* 6,6 KW elektrosiklis su pastoviu sukimo momentu nuo 12000 iki 18000 RPM uZztikrina
optimaly apdirbima ir didelia galia net prie Zemy apsuky.

* Darbinis jrankis toje pacioje aSyje su Z aSies kreipian¢iosiomis uztikrina stabiluma ir
apdirbimo tiksluma visomis darbo salygomis.

* HSK 63 jungtis su dvigubo bazavimo pavirSumi uztikrina tvirta jungtj tarp konusinio
laikiklio ir elektrostklio.

* Elektroninis apsisukimy valdymas nuo 1500 iki 24000 aps./min su daznio keitikliu

* Programuojamas sukimasis j kaire ir desing.

* Oro patimas — tam kad uztikrinti jrankio — variklio jungtj.

APATINI S vertikalusfrezavimo agregatas 9 Hp 1500/24000 HSK 63 rankinis N.1

Apatinis vertikalus frezavimo mazgas, instaliuotas ant nepriklausomos nuo grezimo bloko
bazés, labal stiprios konstrukcijosir ilga vertikalia eiga.

Charakteristikos:

* 6,6 KW dektrostklis su pastoviu sukimo momentu nuo 12000 iki 18000 RPM uZtikrina
optimaly apdirbima ir didelia galia net prie Zemy apsuky.

* Darbinis jrankis toje pacioje adyje su Z aSes kreipianciosiomis uztikrina stabiluma ir
apdirbimo tiksluma visomis darbo sglygomis. f
* HSK 63 jungtis su dvigubo bazavimo pavirs§iumi uztikrina tvirta jungtj tarp konusinio
laikiklio ir elektrostklio.

* Elektroninis apsisukimy valdymas nuo 1500 iki 24000 aps./min su daznio keitikliu

* Programuojamas sukimasis j kaire ir desing.

* Oro patimas — tam kad uztikrinti jrankio — variklio jungtj.

Papildomai:

Detalésilgio matavimo jranga

Elektroniné jranga, galinti absoliuciu tikslumu pamatuoti detal és matmen;j X kryptimi.

Todél tiesiai programoje galima nustatyti greZimo vietas X kryptimi pagal tikrus deta és iSmatavimus
tam, kad baty pasiektas aukStas gr¢Zzimo tikslumas, nepriklausomai nuo detalés ilgio X adimi
paklaidos.

*Siiloma jranga nauja, nenaudota ir atitinka visus Europos Sgjungos keliamus reikalavimus.

Su pagarba,

Modestas Dumbliauskas
UAB "INFLEKS"

Metalo str. 4

LT-02190 Vilnius, Lithuania
Mob. tel. +370 6 1286015
Te. +370 5 2159315
modestas@infleks.It
www.infleks.lt

Skype: modestas847

8is8


mailto:modestas@infleks.lt
http://www.infleks.lt

